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Start - Formular

>>>>> HP I - 3000 <<<<< [

Weiter




Grund - Bild

>>>>> HP| - 3000 <<<<<

DatenpoolmL :35ml Luftprogramm : 1

mL/h bar Luftmenge L pro Min.

Einspritzung mL Diise Druckwichter Spindeldruck ‘Werkzeug Luftmenge Einspritzdruck Fiillstands Anzeige

- - - r-
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Folgende Button stehen zur Auswahl

- T - -
b L A

> Manuell
»Automatik
»Info

»Anwender
>Led's

RiUcksprung




Auswahl - Menu

>>>>> HPI - 3000 <<<<<

mL/Ih bar Luftmenge L pro Min.

Auswahl anwzhlen !

Datenpool : Ol

Datenpool : Sattigung

Datenpool : Manuell

Einspritzung mL Diise Druckwichter Spindeldruck Werkzeug Luftmenge Einspritzdruck Fiillstands Anzeige

e
L L A

Auswahl — Menu : Entsprechend nach Ihrer Auswahl wird gefahren

> Datenpool : Ol
»Datenpool : Sattigunqg

> Datenpool : Manuell

RiUcksprung




Datenpool - Ol

>>>>> HPI - 3000 <<<<<

Datenpool : Ol Datenpool : Luft Datenpool : Sittigung

Eingabewert mL/h

| 0
Tastatur [

Fahren nach mL :

Auswahl — Menl : Anwahl mit welchem Programm Sie fahren mdchten.

Start



Datenpool - Sattigung

>>>>> HPIl - 3000 <<<<<

Datenpool : Ol Datenpool : Luft Datenpool : Sattigung

FT_______ _ Programm
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’,
Luft : ‘ Bar: n

/

Manuell o]
Eingabewert mL/h

Tastatur
et ----
v Start X Ricksprung

Fahren nach Sattigungsgrad :
Auswahl — Ment : Anwahl mit welchem Programm Sie fahren moéchten.

Start



Datenpool - Manuell

>>>>> HPI| - 3000 <<<<<

Datenpool : Ol Datenpool : Luft Datenpool : Sittigung

F%ﬁ _ Programm_|

i
i
i
i
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’,
Luﬂ:' Bar:

Manuell : Ol
Eingabewert mL/h

0
Tastatur
=
v Start X Riicksprung

Fahren nach manueller Eingabe :
Auswahl — Menl : Anwahl mit welchem Programm Sie fahren mdchten.
In dem Feld Manuell : Ol Eingabewert mL/h

geben Sie lhren Wert ein.

Start



Semi - Betrieb

‘ >5>>>> HPI - 3000 <<<<<

Datenpool mL :40ml Luftprogramm : 1

mLiIh bar Luftmenge L pro Min.

Einspritzung mL Diise Druckwidchter Spindeldruck Werkzeug Luftmenge Einspritzdruck Fiillstands Anzeige

+ Handbetrieb « Riucksprung

Button Start : Produktionsbetrieb starten

Button Stop : Ende des Produktionsbetriebe

»Handbetrieb

RUcksprung




Handbetrieb

- mLIh - bar Luftmenge L pro Min.

Einspritzung mL Diise Druckwichter Spindeldruck Werkzeug Luftmenge Einspritzdruck Fiillstands Anzeige

In diesem Modus kann die Anlage manuell gefahren werden .
Anderungen kdnnen tber die Scroll — Balken vorgenommen werden.

»Button Auswahl

»Button Speichern

RiUcksprung




Programm - Auswahl

User - Auswahimenii

FT___T______T_______r______
1 3 30 69

X Riicksprung

Auswahl Pool : Der angelegten gesicherten Programme

RiUucksprunag




Speichern

Handbetrieb : Programmnummer 99

mL/h bar Luftmenge L pro Min.

-

g _i

Eingabewert Programmnummer!

Programm-Nr. : 0)

Einspritzung mL Diise ~ Druckwichter Spindeldruck  Werkzeug Luftmenge Einspritzdruck Fiillstands Anzeige

v Speichern J|  Auswahl v Riicksprung

Daten Speichern: In diesem Fenster speichern Sie Ihre angelegten
gefahrenen Daten.

Angabe einer Programm — Nummer.

RiUcksprung




Daten - Sichern

Datensicherung - Anwenderdaten

Direktory : Daten - Ablage
oD
= Tmp
= HAKKI
& AktuelleVersion
©DB
£ Sicherung

D:\Tmp\HAKKNAktuelleVersion

X Start X Riicksprung

Daten-Sichern: In diesem Modul werden lhre erarbeiteten Daten im
ausgewahlten Direktory abgelegt.

RiUucksprunag




Anzeige: Applikation
Zustand der LED's

Zustand --> Led's Linke Seite

| Zeichen JCudierung 1-Led 2-Led 3-Led senden

GA 7165 elb vV
vV 8686 elb PP
PP 8080 elb EE
EE 6969 gelb gelb 1T
1T 8464 gelb gelb 53
53 8351 elb S1
S1 8349 S2
52 8350 GR
GR 7182 M1
ik 7749

RiUcksprunag




